
FASTCOOL® 20 é uma nova classe de aço para ferramentas 
da família de aços de alta condutibilidade térmica. 

FASTCOOL® 20 é um aço recomendado para moldes de 
injecção de plástico, fornecido com a dureza típica de trabalho 

400 ±20HB e uma condutibilidade térmica de 54 W/m.K.

aplicações
Matrizes | Zonas moldantes | Balancés | Buchas

Cavidades | Postiços | Elementos móveis

FASTCOOL® 20

aço de alto desempenho



FASTCOOL® 20 é um aço de alto desempenho. A combinação de pro-
priedades térmicas e mecânicas juntamente com o custo reduzido do 
material, e a condutibilidade térmica de 54 W/m.K, oferece excelentes 
oportunidades para uma solução muito económica para ferramentas 
e matrizes com muitas aplicações industriais em particular injecção 
de plástico, moldagem por transferência de resina e compósitos ou 
fundição injectada de ligas leves sob pressão baixa ou gravidade. As 
propriedades do FASTCOOL® 20 também oferecem importantes van-
tagens tecnológicas e económicas para moldes e matrizes de baixas 
produções ou prototipagem de processos de estampagem a quente 
assim como outras aplicações industriais para as quais é necessária 
uma combinação de alta resistência mecânica no estado pré-tratado 
com elevadas propriedades térmicas. 

FASTCOOL® 20 é fornecido no estado pré-tratado com uma dureza 
típica de 400 ±20HB oferecendo grande redução de custos de pro-
dução, não tendo a necessidade de um tratamento de endurecimento 
posterior.

O aço para ferramentas de trabalho a quente FASTCOOL® 20 pode ser 
soldado por métodos convencionais, como laser, ARC e TIG. É recomen-
dado o uso de consumíveis de soldadura FASTCOOL®.
Para mais informações, consulte o nosso guia técnico de soldadura.

Para geometrias complexas ou peças sujeitas a maquinação severa, 
deverá proceder a um tratamento de redução de tensões com tolerân-
cias para a maquinação final. 
Em caso de peças sujeitas a electroerosão, recomenda-se um trata-
mento térmico de redução de tensões e proceder à remoção da cama-
da branca imediatamente antes de qualquer outra operação.
Empresa acreditada pela Rovalma para efectuar tratamentos térmicos
T.T.O. - Tratamentos Térmicos do Oeste

Descrição

Soldadura

Características únicas de microestrutura proporcionam alto polimento.
É possível acabamento de alto brilho.

Polimento

O FASTCOOL® 20 pode ser maquinado por métodos convencionais, 
aços rápidos (HSS) e ferramentas de metalduro, ou eletro-erosão 
(EDM). Os parâmetros de maquinação são comparáveis aos usados em 
outros aços para ferramentas de trabalhos a quente. Para recomenda-
ções dos parâmetros de maquinação contactar o departamento técni-
co da Metalcobre.

Maquinação

Os valores indicados na tabela, são valores médios, com uma dureza de 
400 ±20HB. Os valores de condutibilidade térmica são calculados com 
base nos valores de difusibilidade térmica medidos através de laser.

Propriedades
Térmicas 300K 473K

Coeficiente de expansão 
térmica linear (x10-6/K)

Difusividade térmica 
(mm2/s)

Condutibilidade térmica (W/m.K)

Calor específico (J/g.K)

- 11,5

15,2 13,1

54 49

0,47 -

Os valores indicados na tabela, são valores médios, com uma dureza 
de 400 ±20 HB

Propriedades
Físicas e Mecânicas 300K 473K

Tensão de rotura (Rm) (MPa)

Tensão limite convencional de 
proporcionalidade (Rp0,2) (MPa)

Densidade (g/cm3)

Módulo de elasticidade (GPa)

1240 1160

1150 1100

7,8 -

210 -

Perfis
PlacaFASTCOOL® 20

EN/DIN 1.2311

Condutibilidade térmica Polimento Resistência  ao desgaste

Dimensão máxima de 
corte: 1200 x 820 mm

Alta condutibilidade térmica | Boa maquinabilidade | Excelente polimento | Microestrutura fina

Considerando que a condutibilidade térmica é inversamente proporcional 
à resistência à corrosão, o aço de alta condutibilidade térmica tem de ser 
adequadamente protegido com óleo de proteção anti-corrosão.

Proteção anti-corrosão




