0 D é uma nova classe de aco para ferramentas
da famllla de acos de alta condutibilidade térmica.
FASTCOOL® 20 é um aco recomendado para moldes de
injeccao de plastico, fornecido com a dureza tipica de trabalho
400 +20HB e uma condutibilidade térmica de 54 W/m.K.

APLICACOES

Matrizes | Zonas moldantes | Balancés | Buchas
Cavidades | Posticos | Elementos méveis




Condutibilidade térmica

Polimento

Resisténcia ao desgaste
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DESCRICAD

FASTCOOL® 20 é um aco de alto desempenho. A combinagao de pro-
priedades térmicas e mecanicas juntamente com o custo reduzido do
material, e a condutibilidade térmica de 54 W/m.K, oferece excelentes
oportunidades para uma solucdo muito econdmica para ferramentas
e matrizes com muitas aplicacoes industriais em particular injeccao
de plastico, moldagem por transferéncia de resina e compositos ou
fundicao injectada de ligas leves sob pressdo baixa ou gravidade. As
propriedades do FASTCOOL® 20 também oferecem importantes van-
tagens tecnoldgicas e econdmicas para moldes e matrizes de baixas
producdes ou prototipagem de processos de estampagem a quente
assim como outras aplicacdes industriais para as quais é necessaria
uma combinacao de alta resisténcia mecanica no estado pré-tratado
com elevadas propriedades térmicas.

FASTCOOL® 20 ¢ fornecido no estado pré-tratado com uma dureza
tipica de 400 +20HB oferecendo grande reducao de custos de pro-
ducdo, nao tendo a necessidade de um tratamento de endurecimento
posterior.

SOLDADURA

0 aco para ferramentas de trabalho a quente FASTCOOL® 20 pode ser
soldado por métodos convencionais, como laser, ARC e TIG. E recomen-
dado o uso de consumiveis de soldadura FASTCOOL®.

Para mais informacoes, consulte o nosso guia técnico de soldadura.

Dimensao maxima de
| corte: 1200 x 820 mm

POLIMENTO

Caracteristicas Unicas de microestrutura proporcionam alto polimento.
E possivel acabamento de alto brilho.

MAQUINAGAD

O FASTCOOL® 20 pode ser maquinado por métodos convencionais,
acos rapidos (HSS) e ferramentas de metalduro, ou eletro-erosao
(EDM). Os parametros de maquinagao sao comparaveis aos usados em
outros acos para ferramentas de trabalhos a quente. Para recomenda-
coes dos parametros de maquinacao contactar o departamento técni-
co da Metalcobre.

Para geometrias complexas ou pecas sujeitas a maquinacdo severa,
devera proceder a um tratamento de reducdo de tensdes com toleran-
cias para a maquinacao final.

Em caso de pecas sujeitas a electroerosdo, recomenda-se um trata-
mento térmico de reducdo de tensdes e proceder a remocao da cama-
da branca imediatamente antes de qualquer outra operacao.
Empresa acreditada pela Rovalma para efectuar tratamentos térmicos
TTO. - Tratamentos Térmicos do Oeste

PROTEGAO ANTI-CORROSAD

Considerando que a condutibilidade térmica é inversamente proporcional
a resisténcia a corrosao, o aco de alta condutibilidade térmica tem de ser
adequadamente protegido com 6leo de protecdo anti-corrosao.
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_ PROPRIEDADES
FiSICAS E MECANICAS

Tensao de rotura (R ) (MPa)

300K 473K
1240 1160

Tensao limite convencional de

proporcionalidade (R ;) (MPa) 1150 1100
Densidade (g/cm’) 78 i}

Modulo de elasticidade (GPa) 210 -

Os valores indicados na tabela, sao valores médios, com uma dureza
de 400 +20 HB

PROPRIEDADES
TERMICAS

Coeficiente de expansao
térmica linear (x10°/K)

300K 473K
: 15

Difusividade térmica

oy B2 B

Condutibilidade térmica (W/mXK) 54 49

Calor especifico (J/gK) 047 -

Os valores indicados na tabela, sao valores médios, com uma dureza de

400 +20HB. Os valores de condutibilidade térmica sao calculados com
base nos valores de difusibilidade térmica medidos através de laser.





